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	Общепрофессиональные параметры

	Подготовка металла к сварке.
	Правила подготовки изделий под сварку.

Слесарные операции, выполняемые при подготовке металла под сварку, их назначение, приемы выполнения, погрешности обработки, средства и методы контроля качества работ.

	Сборка изделий под сварку в сборочно-сварочных приспособлениях  и прихватками.
	Виды сварных швов и соединений.

Типы разделки кромок под сварку.

Обозначения сварных швов на чертежах.

Виды сборочно-сварочных приспособлений.

Правила наложения прихваток.

	Подготовка газовых баллонов к работе.
	Газовые баллоны, их типы, давление, надписи, цвета окраски, правила подготовки к работе, требования безопасности труда.

Допускаемое остаточное давление в баллонах.

	Сварка деталей, конструкций и трубопроводов из различных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов во всех пространственных положениях.
	Общие теоретические сведения о сварке:

- классификация видов сварки и их сущность;

- основы металлургических процессов при сварке;

- напряжения и деформации, их виды, причины возникновения, меры предупреждения, уменьшения и исправления;

- правила гигиены труда и санитарии при сварочных работах;

- требования к организации рабочего места и безопасности выполнения сварочных работ.

Основные метрологические термины и определения.  Назначение и краткая характеристика измерений, выполняемых при сварочных работах.

Металлы и сплавы, их структура, состав, марки, основные свойства.

Марки и основные свойства чугуна. Понятие свариваемости. Влияние свойств металлов и сплавов на их свариваемость.

классификация металлов по их свариваемости.

Особенности сварки различных сталей, цветных металлов и сплавов.

Особенности сварки чугуна.

Виды и влияние термической обработки на свойства сварного соединения.

Сведения по электротехнике, необходимые для выполнения сварочных работ.

Сведения об изготавливаемых сварных машиностроительных изделиях:

- классификация и назначение деталей и сборочных единиц общего и специального назначения;

- разъемные и неразъемные соединения деталей машин;

- передачи вращательного движения;

- механизмы преобразования движения.

Особенности изготовления сварных соединений и сборочных единиц машин и механизмов.

Основные виды свариваемых строительных конструкций.

Технология изготовления строительных конструкций.

	Выполнение наплавки дефектов деталей машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	Понятие о процессе наплав5ки и свойствах наплавленного слоя.

Способы наплавки. Материалы, применяемые для наплавки. Технология наплавки твердыми сплавами.

	Выполнение резки металла.
	Теоретические сведения о процессе резки, его сущности, классификации. Понятие разрезаемости.

	Зачистка швов после сварки, выявление дефектов сварных швов и их устранение.
	Виды и причины дефектов сварных швов и соединений, методы их контря и меры исправления.

	Чтение чертежей сложных изделий.
	Правила чтения чертежей сварных пространственных конструкций, свариваемых сборочных единиц и механизмов.

	Выполнение санитарно-технических мероприятий на рабочем месте и в производственной зоне, норм и требований к гигиене и охране труда, оказание доврачебной помощи при несчастных случаях.
	Санитарно-технические требования и требования безопасности труда при выполнении работ.

Физиолого-гигиенические требования к рабочему месту и основные положения Законодательства по охране труда.

Правила оказания доврачебной помощи  при несчастных случаях.

	Профессия: газосварщик, электрогазосварщик

	Газовая сварка средней сложности деталей, конструкций, трубопроводов из конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов и сложных деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех пространственных положениях сварного шва.
	Область применения газовой сварки:.

Материалы, применяемые для газовой сварки:

- газы и жидкости, их свойства, правила обращения, способы получения и хранения наиболее распространенных газов;

- присадочная проволока, ее марки, применение;

- флюсы, их назначение, марки, применение.

Газосварочная аппаратура, ее виды, устройство, правила и приемы пользования.

Устройство коммуникаций подачи газа к местам потребления и правила присоединения к ним.

Сварочное пламя, его строение, внешние и тепловые характеристики.

Металлургические процессы, происходящие при газовой сварке.

Технологические приемы газовой сварки во всех положениях сварного шва.

Способы установления режимов сварки металла в зависимости от конфигурации и толщины свариваемых деталей.

Последовательность сварки изделий различной конфигурации.

Порядок испытания сварных швов.

Дефекты газовой сварки и их причины, способы выявления и устранения.

	Выполнение газовой наплавки.

Наплавка дефектов средней сложности и сложных деталей машин, механизмов, конструкций и отливок под механическую обработку и пробное давление.
	Сущность газовой наплавки, применяемые материалы.

Режимы наплавки и принципы их выбора, техника газовой наплавки.

Преимущества и недостатки газовой наплавки.

Техника удаления наплавкой дефектов в деталях, узлах, механизмах и отливках средней сложности и сложных.

Технология газовой наплавки твердыми сплавами.

	Выполнение предварительного и сопутствующего подогрева газовой горелкой при сварке деталей с соблюдением заданного режима.
	Правила выбора режима нагрева металла в зависимости от марки металла и его толщины.

	Выполнение горячей правки газовой горелкой средней сложности и сложных конструкций.
	Приемы горячей правки газовой горелкой средней сложности и сложных конструкций.

	Ручная кислородная резка металла.
	Ручные резаки, их классификация, конструктивные особенности, типы мундштуков.

Правила подготовки резака к работе.

Подбор и регулирование режима, технологические приемы кислородной резки.

	Обслуживание газосварочных аппаратов.
	Правила обслуживания газосварочных аппаратов, стационарных и переносных газогенераторов.

Правила обращения с грелками.

	Профессия: Электрогазосварщик, электросварщик ручной дуговой сварки

	Выполнении ручной дуговой и плазменной сварки средней сложности деталей. Конструкций и трубопроводов их конструкционных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов и сложных деталей, конструкций и трубопроводов из углеродистых сталей во всех пространственных положениях.
	Ручная дуговая сварка в среде защитных и инертных газов:

- принципы подбора режима сварки;

- установки постоянного и переменного тока, их устройство, технические характеристики;

- технологические приемы выполнения сварки;

- правила обеспечения защиты обратной стороны сварного шва.

Особенности подбора режимов и технологических приемов выполнения ручной дуговой сварки легированных сталей, чугуна, цветных металлов и сплавов.

	Нагрев деталей и изделий перед сваркой.
	Принципы выбора режимов нагрева деталей и изделий перед сваркой.

	Выполнение ручной дуговой кислородной резки, строгания в различных положениях изделий из сталей, чугуна, цветных металлов.
	Режимы ручной кислородно-дуговой резки и принципы их выбора.

Технологические приемы ручной кислородно-дуговой резки.


